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OZELLIKLERI

Bacalarda
e Kazan kaplamalarinda, dis cidarinda
e Firin dis ylzeylerinde
e Boru, pompa ve dirseklerde
e Proses kazanlarinda
e Egzost boyasi olarak
e Paslanmaz gelik Gizerine.

Boya tipi

Renk

Yogunluk ( 20°C de)

Ambalaj

Parlakhk

Flash Point ( Alev alma noktasi )

inceltici
Raf 6mri

Hacimce ve agirlikca kati madde

Teorik kaplama alani
Uygulama metodu

Kuruma zamani
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Polytherm HT-12

( Yuiksek sicakliga dayanikli silikon boya.)
( Eski SM-600)

TAVSIYE EDILEN KULLANIM ALANLARI

Yiksek sicakliklarda servis veren metal
altyapilari korumak igin gelistirilmis silikon
esasli bir boyadir.

Yuizey sicakhg stirekli 538° C ve/veya peak sicakligi
650° C olan metal yiizeyleri korumak igin kullanihr.
Antikorozif koruma igin servis sicakligi en az 204° C
olmak zorundadir. Saf ve modifiye edilmemis Methyl
silikon reginesi ile yiksek sicakliga dayanikl
pigmentler ihtiva eder

TEKNIK BILGILER

: | Solventle incelen tek komponentli Silikon

:  Aluminum,

1.10+0,05 kg/cm?

: 1 20 Kg. Tek komponentli.

. Yari Mat

1 47°C.

: . T-5 Puskurtme veya T-3 Firga Tineri.

1 yildan fazla , Serin ve kapal bir yerde muhafaza

" ediniz.
. % 56 hacimce
:10.050 - 0.060 kg/m?, 20, 0 m?/Kg. 25 mic DFT.

Duslk basingl puskurtme yontemi,

' firga,rulo.Havasiz puskirtme
:125°C, %50 RH de. 50 mic DFT.

Dokunma zamani : 1-2 saat

Tam Kuruma zamani: 24 saat
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UYGULAMA KILAVUZU
Yuzey hazirhgi

Beyaz metale yakin bir kumlama olan isvec standardlari Sa 21/2 kalitesinde bir kumlamadan énce tiim yiizeyler
,gresten, yagdan ve rutubetten arindirilmig olmalidir. Kumlama (Gritleme) isleminden sonra gelik profili 40-60
mic.derinliginde olmali ve ylizey peen ( yuvarlak gukur izleri) yerine Jagged ( sivri kdseli bir profile) sahip
olmalidir.Ylzey her tip kumlama tozundan arindirilmig olmalidir.

HT-12 alt yapiya en kisa zamanda, yuzeyde yeniden pas olusmaya baslamadan ve ylzey tekrar kirlenmeden
uygulanmalidir. Kumlamanin mimkin olmadigi alanlarda, elle mekanik temizlik, tercihen motorlu disk zimpara
ile beyaz metal gérene kadar, parlatiimadan temizlenebilir. Ancak ytzey her halikarda, maksimum adezyonun
temini icin istenen puruzlulukte olmahdir.

Karistirma ve inceltme
HT12- tatbikatindan 6nce ylizey mekanik yolla veya kumlama metodu ile piirizlendirilerek boya
tutunmasi ( key ) saglanmali, ilk kat ve kiiglik alanlar firga ile uygulanabilir ancak ikinci katin uygun bir
havali veya havasiz tabanca ile atilmasi tavsiye olunur. Antikorozif etkinin artmasi igin ilk kat olarak

Inorganic Zinc Primer 304 kullanilabilir ancak bu takdirde maksimum servis sicaklhigi 410° C yi gecemez
Boya uygulamasindan énce polytherm HT-12 kendi kovasinda iyi bir sekilde karistirlmali gerekiyorsa %10-15
civarinda T5A tineri ile inceltilmelidir.

Boya tek katta 20-25 mic. Kalinlikta uygulanir ve dis atmosferik sartlarda iyi bir koruma igin iki kat uygulanmasi
tavsiye olunur. Asiri kalinliklardan kaginilmaldir.

Katlar arasinda 24 saat beklenmeli, maksimum koruma igin kaplama 204 2C de yaklasik 1 saat tutulmahdir.
(Servis esnasinda da olabilir.)

Uygulama

Boyanin ¢abuk kurumasini énlemek icin , dogrudan gines altinda uygulamadan kaginilmali ve uygulama
firga rulo veya puskirtme metodlarindan biri ile yapilabilir.
Konvensiyonel spray metodu:

a -Hava ve boya besleme hatlari i¢in iki regiilatorlii uygun bir diisiik basingli kap sistemi
Mesela: De Villbiss P-MBC tabanca, "78E" meme ve igne, uygun hava kabi kombinasyonu boyayi gizel
atomize eder ve iyi netice verir. Sivi basinci duslUk olarak muhafaza edilmeli,1 Bar civari bir basing
(meme ucunda.) boyay! atomize edecek miktardan fazla olmamalidir. Gereginden fazla sivi basinci,
overspray (Kuru boya zerreciklerinin ¢evre alanlara yapismasi) problemine sebep olur. P hava= 5-6 Bar;
0,7-1 m3/dak. hava miktari uygundur. Basingh boya kabi ve tabancaya temiz ve kuru hava temin
edebilecek, hava hattina seri bagli uygun rutubet ve yag tutucular unutulmamalidir.
Her uygulamada bir énce uygulanan ve hala yas olan boya seritine %50 bindirilerek uygulama yapilmasi,
dizgin olmayan alanlara azami dikkat sarf ederek, alt yapinin her bdlgesinin kaplanmasi saglanmalidir.

b- ikinci uygulama yéntemi ise Rulo veya firga kullanilmasi olup, malzeme bolca tatbik
edilmeli ancak akma yapmasina izin verilmemelidir.

Dikkat: Uygulama; alt yapi sicakligi, hava sicakligi ve malzeme sicakligi 0 C’ nin lzerinde oldugu
hallerde yapilmali, 1 saat igcinde yagmur bekleniyorsa uygulama yapiimamalidir.

Emniyet kurallari
Gerekli emniyet kurallari ve uyarilar icin MSDS malzeme Emniyet Bilgi Foylniu okuyunuz. Uyulmasi
gereken asgari emniyet kurallari asagidadir.

a. Boyanin deri ve gozle temasi engellenmelidir. (Eldiven, Koruyucu gozlik, yiiz maskesi, ve
sanayi kremi kullaniimalr)

b. Yeterli bir hava sirkiilasyonu saglanmali. (Uygulama esnasinda ve ve boya kuruyana kadar.
Solvent buharlarini teneffiis etmekten kaginilmahdir. (Cebri havalandirmaya ilave olarak, Karbon
filtreli yarim yiz maskesi kullaniimali.)

c. Eder boya deri ile temas ederse, ilik su ve sabunla veya sanayi tipi temizleyici ile ile yikanmali.
Eder gozlere sigrama olmussa en az 10 dakika su ile durulanmali ve tibbi yardim temin
edilmelidir.

d. Bu tip malzemeler alev alici komponentler ihtiva ettiklerinden, kivilcim ve giplak alevden uzak
olunmalidir. Bolgede sigara igilmesine izin verilmemelidir.

Kovalardaki tiim uyarici notlar dikkatle okunmali ve tavsiye edilen galisma kurallarina uyulmalidir

Not

Bu teknik bultende verilen tim bilgilerde, tecribe, hammaddelerdeki gelisim ve arastirma gelistirme
faaliyetlerinin bir sonucu olarak, zaman zaman degisiklik yapilabilir. Illave bilgi i¢in litfen bdlgesel satis
temsilciniz veya dogrudan POLYMEX. Istanbul ile irtibat kurunuz.
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